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Projekt pn. „Moja pasja – mój zawód” jest współfinansowany ze środków Unii Europejskiej

w ramach Europejskiego Funduszu Społecznego

Koniecpol, dn. 14 grudnia 2020r. 
ZAPYTANIE OFERTOWE
ZAMAWIAJĄCY:

Zespół Szkół  w Koniecpolu

ul. Armii Krajowej 26

42-230 Koniecpol
KTÓREGO PRZEDMIOTEM JEST:
„Wyposażenie pracowni w zawodzie kierowca mechanik

– wyposażenie spawalni – w podziale na 4 części

Część 1 – stół spawalniczy – 2 szt.

Część 2 – imadło ślusarskie 175 – 4 szt.

Część 3 – szafy metalowe zamykane – 2 szt.

Część 4 – półautomat spawalniczy MIG MAG wraz z drutem spawalniczym, półautomat spawalniczy TIG wraz z drutem spawalniczym oraz elektrody”
w związku z realizacją projektu pn. „Moja pasja  - mój zawód” dofinansowanego z Europejskiego Funduszu Społecznego w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Województwa Śląskiego na lata 2014-2020, Osi priorytetowej XI. Wzmocnienie potencjału edukacyjnego, Działanie: 11.2. Dostosowanie oferty kształcenia zawodowego do potrzeb lokalnego rynku pracy – kształcenie zawodowe uczniów, Poddziałanie: 11.2.3. Wsparcie szkolnictwa zawodowego.
I. Informacja o ogłoszeniu
1. Tytuł zamówienia 
„Wyposażenie pracowni w zawodzie kierowca mechanik – wyposażenie spawalni”
2. Nazwa zamawiającego
Zespół Szkół  w Koniecpolu

ul. Armii Krajowej 26

42-230 Koniecpol

Tel./fax. 34 35 51 839
E –mail: projekt.zskoniecpol@gmail.com
3. Miejsce i sposób składania ofert 
Ofertę należy przesłać w terminie do dnia  16 grudnia 2020 r. do godz. 10.00  w formie elektronicznej (skan formularza ofertowego wraz z załącznikami ) na adres e-mail: projekt.zskoniecpol@gmail.com
Oferty zostaną rozpatrzone w dniu 16 grudnia 2020 r. o godz. 10:15
4. Opis sposobu przygotowania oferty
· Wykonawca może złożyć tylko jedną ofertę w niniejszym postępowaniu.

· Zamawiający dopuszcza składanie ofert częściowych - 4 części. 

Zamawiający nie wprowadza ograniczenia w odniesieniu do maksymalnej liczby części zamówienia, na które może zostać udzielone zamówienie jednemu Wykonawcy. Wykonawca może złożyć ofertę na jedną, bądź więcej części przedmiotu zamówienia. 

· Oferta, oświadczenia oraz dokumenty, dla których Zamawiający określił wzory w formie załączników do niniejszego zapytania ofertowego, winny być sporządzone zgodnie z tymi wzorami co do treści oraz opisu kolumn i wierszy.

· Oferta i załączniki do oferty (tj. wymagane oświadczenia i dokumenty – wykaz poniżej) muszą być podpisane przez Wykonawcę lub osobę/osoby uprawnione do jego reprezentacji.
Na ofertę składają się następujące dokumenty:
· załącznik nr 1 - Formularz ofertowy

· załącznik nr 2 - Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia

· załącznik nr 3 - Oświadczenia o braku powiązań kapitałowych lub osobowych

· załącznik nr 4 – Wzór umowy (zaparafowany)

· Pełnomocnictwo – jeżeli dotyczy - musi zostać załączone do oferty w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem przez notariusza. W przypadku pełnomocnictwa złożonego w innym języku niż język polski winno być ono złożone wraz z przysięgłym tłumaczeniem na język polski.

· Dokumenty wchodzące w skład oferty składane są w oryginale lub kopii poświadczonej za zgodność z oryginałem, przez Wykonawcę poprzez złożenie na każdej zapisanej stronie kopii dokumentu podpisu wraz z adnotacją „za zgodność z oryginałem”.

· Postępowanie prowadzone jest w języku polskim. Oznacza to, że oferta, oświadczenia oraz każdy dokument złożony wraz z ofertą sporządzony w innym języku niż język polski winien być złożony wraz z tłumaczeniem na język polski.

· Zaleca się, aby ewentualne poprawki w tekście oferty były naniesione w czytelny sposób i parafowane przez osoby uprawnione.

· Ceną ofertową wymienioną w formularzu ofertowym jest całkowita cena brutto za wykonanie przedmiotu zamówienia.

· Cena ofertowa musi być zgodna z wymaganiami określonymi w zapytaniu ofertowym oraz opisem przedmiotu zamówienia.

· Podana w ofercie cena musi uwzględniać wszystkie wymagania Zamawiającego określone w niniejszym Zapytaniu ofertowym, obejmować wszystkie koszty, jakie poniesie Wykonawca z tytułu należytego oraz zgodnego z umową i obowiązującymi przepisami wykonania przedmiotu zamówienia.

· W ofercie należy podać całkowitą cenę oferty brutto za wykonanie przedmiotu zamówienia. W cenie uwzględnia się podatek od towarów i usług oraz podatek akcyzowy, jeżeli na podstawie odrębnych przepisów sprzedaż towaru (usługi) podlega obciążeniu podatkiem od towarów i usług lub podatkiem akcyzowym. Przez cenę rozumie się także stawkę taryfową. Ustalenie prawidłowej stawki podatku VAT/podatku akcyzowego, zgodnej z obowiązującymi przepisami ustawy o podatku od towarów i usług/podatku akcyzowym, należy do Wykonawcy.

· Cena brutto oferty, określona w Formularzu ofertowym, musi być wyrażona w PLN, z dokładnością do dwóch miejsc po przecinku. Kwoty należy zaokrąglić do pełnych groszy, przy czym końcówki poniżej 0,5 grosza pomija się, a końcówki 0,5 i wyższe zaokrągla się do 1 grosza (ostatnią pozostawioną cyfrę powiększa się o jednostkę).
· Zamawiający wymaga, aby każda strona oferty wraz z załącznikami została wypełniona przez Wykonawcę oraz ponumerowana kolejnymi numerami i parafowana. W przypadku, gdy dana część zamówienia jego nie dotyczy poprzez wpisanie słów: „nie dotyczy”.
5. Kontakt w sprawie ogłoszenia: 
Osoba uprawniona do kontaktów:

Monika Gołdon:  tel. 884 099 975
 e-mail: projekt.zskoniecpol@gmail.com
Pytania należy kierować tylko drogą elektroniczną na podany adres e-mail.

II. Opis przedmiotu zamówienia
1. Przedmiotem zamówienia jest doposażenie pracowni w zawodzie kierowca mechanik  w podziale na 4 części: 

Część 1 – stół spawalniczy – 2 szt.

Część 2 – imadło ślusarskie 175 – 4 szt.

Część 3 – szafy metalowe zamykane – 2 szt.

Część 4 – półautomat spawalniczy MIG MAG wraz z drutem spawalniczym, półautomat spawalniczy TIG wraz z drutem spawalniczym oraz elektrody.
Część 1 – stół spawalniczy 
	Nazwa przedmiotu, sprzęt
	Opis przedmiotu zamówienia
Wymagane minimalne parametry techniczne
	Ilość

	stół spawalniczy
	- Długość min. 1300 mm

- Szerokość min.  630 mm

- Wysokość  max. 850 mm

- Ilość rusztów :1

- Ilość szafek : 1-2

- Moc silnika max. 1,1 kW

- Napięcie 230 V

- Wydajność wentylatora min. 1500 m3/h

- Odprowadzanie spalin – z boku lub z tyłu stołu

- Ciężar max. 140 kg

Gwarancja 24 miesiące
- Transport wliczony w cenę

- Stoły mają być zmontowane w całość

- Rozładunek we wskazanym miejscu
	 2 szt.


Część 2 – imadło ślusarskie 

	Nazwa przedmiotu, sprzęt
	Opis przedmiotu zamówienia
Wymagane minimalne parametry techniczne
	Ilość

	imadło ślusarskie 175
	-Korpus wraz ze szczękami wykonany z wysokojakościowego żeliwa

- korpus pełny 

- Wymienne wkładki szczękowe, hartowane indukcyjnie i szlifowane, nacięty molet

-Wkładki szczękowe z poziomymi i pionowymi pryzmami 

- Możliwość mocowania rur i prętów 

- Śruba pociągowa osłonięta przed wiórami i zanieczyszczeniami 

-Wymiar użytkowe min. imadła: szerokość szczęk 175mm, max. wielkość mocowania 150 mm, wysokość  elementu mocowanego do krawędzi górnej szczęk 90mm

-Waga min. 20 kg 
Gwarancja 24 miesiące

-Transport wliczony w cenę
	 4 szt.


Część 3 – szafy metalowe zamykane 

	Nazwa przedmiotu, sprzęt
	Opis przedmiotu zamówienia
Wymagane minimalne parametry techniczne
	Ilość

	szafy  metalowe zamykane  
	- Szafa wykonana z blachy stalowej, zabezpieczona przeciw korozji, malowana farbami proszkowymi
- Szafa dwudrzwiowa zamykana zamkiem 

- ilość półek 4 przestawne

- Wymiary  max. ( wys. x szer. x gł.) 1950 x 950 x 500 mm

- Obciążenie półki max. 80 kg

- Obciążenie całkowite max. 260 kg

Gwarancja 24 miesiące
- Transport wliczony w cenę

- Rozładunek

- Szafa musi być złożona w całość
	 2 szt.


Część 4 – półautomat spawalniczy MIG MAG wraz z drutem spawalniczym, półautomat spawalniczy TIG wraz z drutem spawalniczym oraz elektrody.
	Nazwa przedmiotu, sprzęt
	Opis przedmiotu zamówienia
Wymagane minimalne parametry techniczne
	Ilość

	półautomat spawalniczy MIG/MAG 250A + reduktor + butla(CO2+Ar) + przyłbica spawalnicza       automatyczna
	- Zasilanie                         3x400V 50Hz

- Zakres prądu spawania     35 – 270 A

- Znamionowy prąd spawania 250A/35%, 190A/60%, 145-150A/100%

- Regulacja prądu                       skokowa/płynna

- Ilość stopni regulacji               10

- Średnica drutu               0,6 – 1,2 mm

- Ilość rolek                                  4

- Prędkość podawania drutu    1 – 17 m/min

- Stopień ochrony                    IP 21 -25

- Waga                                    min. 50 kg

- Przewód zasilający                          3m

- Uchwyt spawalniczy                       3m

- Zestaw części eksploatacyjnych uchwytu
- Przewód masowy                           3m

- Wąż do podłączenia gazu          1,5m

- Półka na butlę z gazem

- Zabezpieczenie termiczne chroniące przed przeciążeniem

- Chłodzenie wentylatorem

- Spawarka mobilna na kółkach

Butla(CO2+Ar)(legalizacja min.10 lat) z reduktorem
- Pojemność    8l

- Maksymalne ciśnienie robocze 200 bar

- butla napełniona Argonem(82%) i Dwutlenkiem węgla (18%)
- reduktor  do mieszanki gazów technicznych (Ar i CO2)

Przyłbica spawalnicza – automatyczna
- Pole widzenia: 100x60 mm
- Liczba sensorów: 4 

- Zaciemnienie: 5-8;9-13 DIN
- Prędkość reakcji: 1/30000s
- Funkcja szlifowania: tak 

- Zasilanie: fotoogniwo+wymienne baterie

-Gwarancja 24 miesiące
-Transport wliczony w cenę 

- Rozładunek

- Montaż podzespołów
	 1 szt.

	drut spawalniczy  
	Drut spawalniczy
- drut stalowy miedziowany

- Średnica 1,0 mm

- Waga szpuli 15kg
	1 szt.

	półautomat spawalniczy TIG + reduktor + butla(Ar) + przyłbica spawalnicza automatyczna 1szt.
	Spawarka TIG (4w1) AC/DC  MMA  PLAZMA  
Zasilanie: 230V
Częstotliwość: 50Hz
Ilość faz: 1ph
Zabezpieczenie sieci: 25A
Znamionowy prąd spawania: 200A
Cykl pracy: 60%
Zakres regulacji czasu narastania i opadania prądu: 0÷10s
Regulacja wypływu gazu przed spawaniem: 0÷10s
Regulacja wypływu gazu po spawaniu/cięciu: 0÷25s

DODATKOWE FUNKCJE
Funkcja PULS: TAK
Funkcja HF: TAK
Funkcja 2T/4T: TAK
Pamięć: TAK
PRE GAS: TAK
POST GAS: TAK
Narastanie prądu: TAK
Opadanie prądu: TAK
Uchwyt spawalniczy TIG typ SR26 - 4m

Uchwyt do cięcia plazmowego CB 50  - 6m

Uchwyt masowy - 3m

Przewód elektrodowy - 3m

Instrukcja obsługi i karta gwarancyjna

Rękawice do spawania TIG

Podstawka do uchwytu TIG

Tulejka zaciskowa 1,6/2,4/2,0mm - 3szt

Soczewka gazowa 1.6/2,0/2,4mm - 3szt

Dysza ceramiczna 42x9,5/11/12,5/17,5mm - 4szt

Elektroda TIG czerwona 1,6/2,0/2,4mm - 3szt.

Elektroda TIG złota 1,6/2,0/2,4mm - 3szt.

Izolator do soczewki SR 17/18/26 - 1szt

Korek TIG średni SR 17/18/26 - 1szt.

Pudełko na el. eksploatacyjne TIG

Drut TIG ROD 1.6 do stali czarnej SG3 - 1kg

Drut TIG 308 LSI fi 1,6 - 0,5kg

Drut TIG 316 LSI fi 1,6mm - 0,5kg
Drut TIG ALSI 1,6mm - 0,5kg

Drut TIG ALMG 1,6mm - 0,5kg
Dysze tnące do uchwytu CB-50 - 5 szt.

Elektrody zawirowujące do uchwytu CB-50 - 5 szt.
Butla z argonem (legalizacja 10 lat)

- Pojemność 8 l

- Ciśnienie robocze 200 bar

- Ilość gazu 1,8 m3

- Masa max 15kg

Reduktor butlowy z rotametrem
- Znamionowe ciśnienie wlotowe : 100 – 200 bar

- Ciśnienie wylotowe 0,5 - 10  bar

- Znamionowa przepustowość 15- 25l/min

- Rodzaj gazu Ar/CO2

Wózek spawalniczy na butlę 
- Wózek na spawarkę i butlę wykonany wysokiej jakości stali

- Max. obciążenie 40 kg

Przyłbica spawalnicza – automatyczna
- Pole widzenia: 100x60 mm
- Liczba sensorów: 4 

- Zaciemnienie: 5-8;9-13 DIN
- Prędkość reakcji: 1/30000s
- Funkcja szlifowania: tak 

- Zasilanie: fotoogniwo+wymienne baterie

Wózek spawalniczy do spawarki TIG – 1 szt.
Dane techniczne:
- długość 1120 mm

- szerokość 460 mm

- wysokość 992 mm

- wymiary półek 780 x 320 mm

- nośność półki ≤80 kg

- nośność wózka ≤200 kg

- waga ok.30 kg

- komplet kół (przednie i tylne)

- łańcuch do mocowania butli

- śruby montażowe
- instrukcja
Gwarancja 24 miesiące
- Transport wliczony w cenę

- Rozładunek

- Montaż podzespołów 
	1 szt.

	drut spawalniczy TIG
	Drut spawalniczy TIG
- Drut TIG 308LSi fi.1,6 L-1000mm/ 2kg x 2
- Drut TIG AlMg5 fi.1,6 L-1000mm /2kg  x2
- Transport wliczony w cenę
	1 komplet

	elektrody
	- Po 3 opakowania - opakowanie (10 sztuk) elektrod: 

* Elektroda wolframowa WL15 fi.1,6/2,0 x175 (złota) 

* Elektroda wolframowa WL20 fi.1,6/2,0x 175 (niebieska)

* Elektroda wolframowa WT20 fi.1,6/2,0x 175 (czerwona) 

* Elektroda wolframowa WP fi.1,6/2,0x 175 (zielona)

* Elektroda Wolframowa WC20 fi.1,6/2,0x 175 (Szara) 

* Elektroda wolframowa WX20 fi.1,6/2,0x 175 (purpurowa) 
- Transport wliczony w cenę
	1 komplet


2. Jeżeli w dokumentach dotyczących opisu przedmiotu zamówienia zostały wskazane z nazwy znaki towarowe, patenty lub pochodzenie, źródło lub szczególny proces, które charakteryzują zamawiane produkty oraz występuje odniesienie do norm, europejskich ocen technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemów referencji technicznych – oznacza to, że zgodnie z art. 29 ust. 3 oraz art. 30 ust. 4 Ustawy Pzp, wskazaniom tym towarzyszą wyrazy „lub równoważne”. Za „równoważne” Zamawiający uzna produkty, które posiadają podstawowe parametry techniczne i funkcjonalności, nie gorsze niż produkty wskazane w SIWZ, opisane w wymaganiach minimalnych parametrów technicznych tj. w Szczegółowej specyfikacji technicznej.
3. Zamawiający dopuszcza składanie ofert na sprzęt równoważny. Przez ofertę równoważną rozumie się dostawę sprzętu o parametrach nie gorszych niż określone przez Zamawiającego. Jeżeli wykonawca zaoferuje urządzenia równoważne, zobowiązany jest dostarczyć wraz z ofertą opis pozycji równoważnych z podaniem wytwórcy, parametrów technicznych i jakościowych potwierdzonych kartami technicznymi wyrobu wydanymi przez producenta. W przypadku wątpliwości, co do równoważności oferowanych wyrobów Zamawiający może wezwać Wykonawcę do złożenia we wskazanym terminie wyjaśnień dotyczących treści oferty.
4. Zamawiający wymaga od Wykonawcy podania w formularzu ofertowym pełnych nazw oferowanego sprzętu (producent, typ, model) wraz z jego faktycznymi parametrami technicznymi w taki sposób, by Zamawiający był w stanie stwierdzić czy zaoferowany sprzęt spełnia wymagania Zamawiającego.
5. Dostarczane urządzenia winny być fabrycznie nowe, nie używane, nie poddawane żadnym naprawom i powinny posiadać pełną dokumentację w języku polskim. Wyposażenie i/lub wszystkie jego elementy składowe muszą spełniać wszystkie parametry i wymagania wyszczególnione przez Zamawiającego w opisie przedmiotu zamówienia oraz być dopuszczone do użytkowania i obrotu na rynku polskim, zgodnie z aktualnie obowiązującymi przepisami i normami.
6. W przypadku stwierdzenia przez Zamawiającego, że Wykonawca dostarczył towar niezgodny z opisem przedmiotu dostawy zawartym w SIWZ lub towar jest niekompletny lub posiada ślady zewnętrznego uszkodzenia, Zamawiający odmówi jego odbioru, sporządzając protokół zawierający przyczyny odmowy odbioru i wezwie Wykonawcę do dostarczenia towaru zgodnego z opisem przedmiotu dostawy, kompletnego i wolnego od wad wyznaczając mu w tym celu 5-dniowy termin wykonania dostawy. Procedura czynności odbioru w tym przypadku zostanie powtórzona. 
7. Wszelkie koszty związane z wykonywaniem obowiązków gwarancyjnych ponosi Wykonawca.

8. Strony ustalają, że naprawy będą dokonywane, na miejscu Zamawiającego. Ewentualne dostarczenie sprzętu do punktu napraw obciąża Wykonawcę. 
9. W ramach realizacji zamówienia wykonawca jest zobowiązany do zrealizowania usług towarzyszących przedmiotowej dostawie, takich jak transport i ubezpieczenie na czas transportu, załadunek i rozładunek oraz wszelkich  innych usług dodatkowych niezbędnych do prawidłowego wykonania zamówienia, takich jak pomoc techniczna.
10. Przedmiot zamówienia zostanie dostarczony do Zespołu Szkół w Koniecpolu ul. Szkolna 44 ; 42 – 230  Koniecpol.
11. Wykonawca zobowiązany jest do zawiadomienia Zamawiającego o terminie dostawy towaru najpóźniej na 2 dni przed terminem dostawy.

12. Wykonawca zobowiązuje się dostarczyć przedmiot umowy w opakowaniach oraz transportem zapewniającym należyte zabezpieczenie jakościowe dostarczonego towaru przed czynnikami pogodowymi, uszkodzeniem, itp.

13. Dostarczony przedmiot zamówienia musi posiadać niezbędne dokumenty, instrukcje i gwarancje. Dokumenty, kartę gwarancyjną oraz instrukcję obsługi w języku polskim dla każdej właściwej jednostki dostarczonego sprzętu Wykonawca dostarczy zamawiającemu wraz z przedmiotem zamówienia. 
14. Wykonawca udzieli gwarancji nie krótszej niż określona w opisie przedmiotu zamówienia od daty odbioru przedmiotu zamówienia potwierdzonej np. protokołem odbioru.

15. Wykonawca ponosi odpowiedzialność za terminowe i rzetelne wykonanie przedmiotu umowy. 
16. Odbiór przedmiotu umowy nastąpi w formie protokołu odbioru dostawy, podpisanego przez obie strony umowy, po wykonaniu dostawy do pomieszczeń wskazanych przez Zamawiającego. 
17. Pozostałe informacje:

a) Wykonawca musi również wskazać w formularzu ofertowym producenta i model oferowanego sprzętu. Brak wskazania powyższych informacji będzie skutkował odrzuceniem oferty jako niezgodnej z treścią zapytania ofertowego.

b) Wszystkie wykropkowane miejsca w formularzu ofertowym muszą być wypełnione przez wykonawcę, w szczególności poprzez wskazanie wszystkich oznaczeń nadanych przez producenta oferowanego sprzętu. 

c) W sytuacji gdy wybór oferty Wykonawcy prowadził będzie do powstania 
u Zamawiającego obowiązku podatkowego zgodnie z przepisami o podatku od towarów i usług, Wykonawca zobowiązany jest poinformować o tym Zamawiającego, wskazując nazwę (rodzaj) towaru lub usługi, których dostawa lub świadczenie będzie prowadzić do jego powstania. Powstanie obowiązku podatkowego u Zamawiającego może wynikać z takich okoliczności jak: wewnątrzwspólnotowe nabycie towarów, import usług lub towarów, z którymi wiąże się analogiczny obowiązek doliczenia przez Zamawiającego przy porównywaniu cen ofertowych podatku od towarów i usług.
d) W przypadku, gdy faktura będzie dotyczyć kwoty, o której mowa w art. 19 pkt 2 ustawy z dnia 6.03.2018r. Prawo przedsiębiorców (Dz. U. z 2019r., poz. 1292 z późn. zm.) powinna ona zawierać następującą treść: „Mechanizm podzielonej płatności”  (split playment).
19. Wystawiana przez wykonawcę faktura powinna zawierać szczegółową specyfikację dostarczanego sprzętu (tj. poszczególne elementy zamówienia).
20. Termin wykonania zamówienia:  
· do 30.12.2020 r. 
21. Załączniki: 
· Załącznik nr 1 - Formularz ofertowy

· Załącznik nr 2 - Oświadczenie o braku podstaw do wykluczenia

· Załącznik nr 3 - Oświadczenia o braku powiązań kapitałowych lub osobowych

· Załącznik nr 4 – Wzór Umowy

III. Ocena oferty
1. Kryteria oceny i opis sposobu przyznawania punktacji
Zamawiający dokona wyboru najkorzystniejszej oferty według kryterium ceny: 
Cena – 100% 
Sposób oceny:
a) Oceny ofert będzie dokonywała komisja przetargowa. W pierwszej kolejności ocenie będzie podlegało spełnienie warunków formalnych. 

b) Wybrany zostanie ten Wykonawca, który zaoferuje najniższą cenę. 

c) W przypadku, gdy złożono dwie lub więcej ofert, o tej samej cenie, Zamawiający wezwie Wykonawców, którzy złożyli te oferty do złożenia w wyznaczonym terminie ofert dodatkowych. Przy czym nowo zaproponowane ceny nie mogą być wyższe od ceny pierwotnej. 
IV. Wykluczenia
Wykonawcy, którzy są powiązani osobowo lub kapitałowo z Zamawiającym. Przez powiązania kapitałowe lub osobowe rozumie się wzajemne powiązania między Zamawiającym lub osobami upoważnionymi do zaciągania zobowiązań w imieniu Zamawiającego lub osobami wykonującymi w jego imieniu czynności związane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a wykonawcą, polegające w szczególności na:

· uczestniczeniu w spółce jako wspólnik spółki cywilnej lub spółki osobowej,

· posiadaniu co najmniej 10 % udziałów lub akcji,

· pełnieniu funkcji członka organu nadzorczego lub zarządzającego, prokurenta, pełnomocnika,

· pozostawaniu w związku małżeńskim, w stosunku pokrewieństwa lub powinowactwa w linii prostej, pokrewieństwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

W przypadku zaistnienia takiej sytuacji wykonawca zostanie wykluczony z postępowania.

Wykonawcy, którzy podlegają wykluczeniu zgodnie z art. 24 ustawy PZP z dnia 29 stycznia 2004 r.

· Potwierdzeniem niepodleganiu wykluczeniu jest złożenie dwóch oświadczeń wg wzoru stanowiącego załącznik nr 2 i  załącznik nr 3.
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